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STEM substitue la consommation d'énergie €électrique |
de la chaleur provenant de sourcescmleur résiduelle
(fatale).
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Le produit

Caractéristiques/ S Ij dzS 0QSa i
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Avantages; Ce qui le rend unique

A valorisation de la chaleur basse température
A valorisation des eaux de faible qualité
Faibles colits de maintenance (pas de membrane codteuse)
A Tres faible consommation électrique
Optimisé par 1A
Bénéficexx[ I @ £ SdzNJ 1j dzQA €t | LILIZ NS | dz Of
A58a sSsO2y2YAs$a RQSYSNBEAS aAidyg
65 a 90% pour 1m3 5
A Décarbonation significativec p t dn 22 RQSYAa
Y2ZAya astzy tsSa Llea sSu tl a
A O2y2YASa RQSIlIdz Sy FY2yu Su
A Optimisation en temps réel pour maximiser les économies

A Maintenance prédictive pour réduire les colts opérationnels
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Bénéfices; Ce que le client peut obtenir
[ S& SO02y2YASa RSLISYRSydG RS fI az2dz
fatale est nécessaire.

MARCHE Eau industrielle déminéralisée

AQ UAH IV E EAU TRAITEE Eau de surface Déchets liquides/Eau

saumatre/Eau de mer

’Traitemer;:;[ ‘ Technologie existante OSMOSE INVERSE
. 02y 2YASa& RQBY SNEHATSY 70 & 90%
Economies en amont - Oul
oul

Economies en aval -
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Les avantages vs. Osmose Inverse

55a | @lydr3sSa RSOAAaAATA adzNJ f Qht 9 -

A CAPEX égal, AQUAHIVE apporte sobriété énergétique et
polyvalence en valorisant la chaleur fatale environnante

Osmose Inverse AQUAHIVE
CAPEX 800Eurm3 =
CONSOMMATION .
ELECTRIQUE 3,5 a5 kwh/m3 0,8 kWh/m3
PREFR.A'.TEMENT 9aGAYS t wmu3:2| RS fMNeéevht 9.
(Chimique)
MAINTENANCE . U NP _
(Membranes) 9aluAYS t wmm:| RSNégligehhie9
NIVEAU DE PURETE DE
[ Q91! 13 puS 7 US
¢w! L¢C9a9bc¢ | .
CHARGEE Difficile Oui
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Business case

5S5aalfSYSyd RQSIFdz RS YSNJ

Hypothéses
Production de 30 m3/jour
Valorisationde chaleurfatale a 90C

Technologiale référence: Osmose inverse

Osmose Inverse AQUAHIVE

CHALEUR FATALE - 350 a 600 kWh/m3**

CONSOMMATION .
ELECTRIQUE 8 kWh/m3 1 kWh/m3
ECONOMIES o
5Q; b9wD|L9 87,5%

4) _®m ®:2 }_ Ytxxm- _+2-1 C4c¢2t |+ _}ou EEENcos =EI

JE¢®~¢® t I - ®I

** Dépend des contraintes du site
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‘ “  Business case

CNIAGSYSYyd RQSI dz LI2EEdFoScti®iSalion? & & S

ypotheses
r : . Electrolyseude 5 MW avec urendementde 65% (100 kg/h H2)
y =% A Valorisationde chaleurfatale du stack a 7& (1,75 MWh
N disponible)
- A Besoireaudistillée @4 pS/cm

Technologiale référence: 2 passes Osmose inverse

Osmose Inverse AQUAHIVE
CHALEUR FATALE - 350 a 600 kWh/m3
CONSOMMATION .
ELECTRIQUE 6 kWh/m3 1 kWh/m3
ECONOMIES
V)
50: b9 wD|L 9 83%

* Eau industrielle en entrée
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MERCI

Nous contacter :
David POIZAT, Managing Director :
david@stem -tech.fr /06 27 17 42 39

/
Frédéric WALLAND, CEO:
frederic@stem -tech.fr /06 23 93 04 39
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