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2024 STEM SAS

STEM, Spin-Off de ƭΩEcoledes Mines ParisςPSL, a conçu2 
innovations technologiquesbrevetéesdu traitement de 
ƭΩŀƛǊet de ƭΩŜŀǳ.

STEM substitue la consommation d'énergie électrique par 
de la chaleur provenant de sources de chaleur résiduelle 
(fatale). 

Cette dernière est, par définition, gratuite, ce qui permet 
de réaliser des économies d'énergie considérables.
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STEM

Une Greentech
qui bouleverse la course
aux Ά̠̟̠̞̖̤̔̚ ̕ЯΆ̟̖̣̘̖̚
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2024 STEM SAS

LE PRINCIPE 
TECHNIQUE
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EAU À PURIFIER
chauffée à basse 
température grâce à la 
chaleur fatale

EAU
Traitement
̖̕ ̝Я̖̦̒
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1 Container
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2024 STEM SAS

LE PRODUIT
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AQUAHIVE

{ȅǎǘŝƳŜ ŘŜ ǇǊƻŘǳŎǘƛƻƴ ŘΩŜŀǳ ǇǳǊŜ ŞŎƻƴƻƳŜ Ŝƴ ŞƴŜǊƎƛŜΣ ƻǇǘƛƳƛǎŞ ǇŀǊ 
IA

ÅValorisation de la chaleur basse température
ÅValorisation des eaux de faible qualité
ÅFaibles coûts de maintenance (pas de membrane coûteuse)
ÅTrès faible consommation électrique
ÅOptimisé par IA

Å5Ŝǎ ŞŎƻƴƻƳƛŜǎ ŘΩŞƴŜǊƎƛŜ ǎƛƎƴƛŦƛŎŀǘƛǾŜǎ ƭƻǊǎ ŘŜ ƭŀ ǇǳǊƛŦƛŎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƭΩŜŀǳ ς
65 à 90% pour 1m3
ÅDécarbonation significative ςср Ł фл ҈ ŘΩŞƳƛǎǎƛƻƴǎ ŘŜ ŎŀǊōƻƴŜ Ŝƴ 
Ƴƻƛƴǎ ǎŜƭƻƴ ƭŜǎ Ǉŀȅǎ Ŝǘ ƭŀ ǎƻǳǊŎŜ ŘΩŞƴŜǊƎƛŜ ǇǊŞŎŞŘŜƴǘŜ
Å;ŎƻƴƻƳƛŜǎ ŘΩŜŀǳ Ŝƴ ŀƳƻƴǘ Ŝǘ ǊŞŘǳŎǘƛƻƴ ŘŜǎ ŎƻǶǘǎ ŘŜ ǘǊŀƛǘŜƳŜƴǘ Ŝƴ ŀǾŀƭ
ÅOptimisation en temps réel pour maximiser les économies
ÅMaintenance prédictive pour réduire les coûts opérationnels

Caractéristiques ς/Ŝ ǉǳŜ ŎΩŜǎǘ

Avantages ςCe qui le rend unique

Bénéfices ς[ŀ ǾŀƭŜǳǊ ǉǳΩƛƭ ŀǇǇƻǊǘŜ ŀǳ ŎƭƛŜƴǘ

Le produit

Traitement
̖̕ ̝Я̖̦̒
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AQUAHIVE
MARCHÉ Eau industrielle déminéralisée

EAU TRAITÉE Eau de surface
Déchets liquides/Eau 
saumâtre/Eau de mer

Technologie existante OSMOSE INVERSE

;ŎƻƴƻƳƛŜǎ ŘΩŞƴŜǊƎƛŜ65 à 75% 70 à 90%

Économies en amont - OUI

Économies en aval - OUI

[Ŝǎ ŞŎƻƴƻƳƛŜǎ ŘŞǇŜƴŘŜƴǘ ŘŜ ƭŀ ǎƻǳǊŎŜ ŘΩŜŀǳ ǘǊŀƛǘŞŜΦ 5Ŝ ƭŀ ŎƘŀƭŜǳǊ 
fatale est nécessaire.

Bénéfices ςCe que le client peut obtenir

La valeur

Traitement
̖̕ ̝Я̖̦̒
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AQUAHIVE

A CAPEX égal, AQUAHIVE apporte sobriété énergétique et 
polyvalence en valorisant la chaleur fatale environnante 

5Ŝǎ ŀǾŀƴǘŀƎŜǎ ŘŞŎƛǎƛŦǎ ǎǳǊ ƭΩht9·

Les avantages vs. Osmose Inverse

Osmose Inverse AQUAHIVE

CAPEX 800 Eur/m3 =

CONSOMMATION 
ELECTRIQUE

3,5 à 5 kWh/m3 0,8 kWh/m3 

PRE-TRAITEMENT 
(Chimique)

9ǎǘƛƳŞ Ł мн҈ ŘŜ ƭΩht9·Non

MAINTENANCE 
(Membranes)

9ǎǘƛƳŞ Ł мл҈ ŘŜ ƭΩht9·Négligeable

NIVEAU DE PURETÉ DE 
[Ω9!¦

13 µS 7 µS

¢w!L¢9a9b¢ 5Ω9!¦ ¢w:{ 
CHARGÉE

Difficile Oui

Traitement
̖̕ ̝Я̖̦̒
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5ŜǎǎŀƭŜƳŜƴǘ ŘΩŜŀǳ ŘŜ ƳŜǊ

Hypothèses
ÅProduction de 30 m3/jour
ÅValorisationde chaleurfatale à 90°C

Technologiede référence: Osmose inverse

Business case

Osmose Inverse AQUAHIVE

CHALEUR FATALE - 350 à 600 kWh/m3**

CONSOMMATION 
ÉLECTRIQUE

8 kWh/m3* 1 kWh/m3

ÉCONOMIES 
5Ω;b9wDL9

87,5%

ă)_®m ®²­ }_ }t±±m­_±²­l Ċ4¢ªt l± _}øù ÊÈÉÑċø =Ěl_² jl ~l­ l®± }Ěl_² }_ ª}²® m l­rt·¢­l c ±­_t±l­ ª¢²­ 

}Ě¢®~¢®l t ·l­®l

** Dépend des contraintes du site
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2024

¢ǊŀƛǘŜƳŜƴǘ ŘΩŜŀǳ ǇƻǳǊ ŞƭŜŎǘǊƻƭȅǎŜ ŀǾŀƴǘ 95L (Electrodesionisation)

Hypothèses
ÅElectrolyseurde 5 MW avec un rendementde 65% (100 kg/h H2) 
ÅValorisationde chaleurfatale du stack à 75°C (1,75 MWh 

disponible)
ÅBesoineau distillée@4 µS/cm

Technologiede référence: 2 passes Osmose inverse

Business case

Osmose Inverse AQUAHIVE

CHALEUR FATALE - 350 à 600 kWh/m3

CONSOMMATION 
ÉLECTRIQUE

6 kWh/m3* 1 kWh/m3

ÉCONOMIES 
5Ω;b9wDL9

83%

* Eau industrielle en entrée
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Nous contacter : 

David POIZAT, Managing Director :

david@stem - tech.fr / 06 27 17 42 39

/

Frédéric WALLAND, CEO: 

frederic@stem - tech.fr / 06 23 93 04 39
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